DETAY KALiTE Kaynakh Imalat Belgelendirme Basvuru Formu
S mn Welding Process Certification Request Form

Firma Bilgileri / Company Information

Firma Adi
Company Name

Merkez Adresi
Head Office Address

Sube Adres(ler)
Branch(s) Address

irtibat Kurulacak Kisi
Contact Person

Genel Miidiir
General Manager

E-posta Telefon, Faks
E-mail Phone, Fax

Vergi Dairesi, Vergi Numarasi
Tax Office, Tax ID

Genel Bilgiler / General Information

Uygunluk Degerlendirmesine Tabi |0 EN ISO 3834-2 Varsa Uriin veya Kalite
Uriine ait Uyumlastirilms Standart |0 EN ISO 3834-3 Belgeleri

Harmonized Standard of Product o EN ISO 3834-4 Product or Quality
Subject to Conformity Assessment o EN 15085-2 Certificates, if any

Uretim tesisininde
uygulanan kalite yonetim
Varsa Dis Kaynakl Siirecler sistemi ve kapsami
Outsourced Processes, if any The quality management
system and scope applied in
the production facility

Sertifikalarda tercih edilen
dil

Preferred language in
certificates

o Tiirkge
o English
o Diger/Other:

Talep Edilen Belgelendirme
Denetim Tarihi
Tentative Audit Date for Certification

Her standart icin ayr
sertifika talep ediyorum.
| request a separate
certificate for each
standard.

Her iiretim yeri icin ayn sertifika
talep ediyorum. o Evet/ Yes
| request a separate certificate for o Hayir / No
each production site.

o Evet/ Yes
o Hayir / No

Asagida belirtilen belgeler basvuruyu desteklemesi amaciyla DETAY KALITE'YE iletilmelidir:
The following documents shall be submitted to DETAY KALITE to support the application:

1.Teknik Dosya ve varsa Kalite EI Kitab1 (Giincel versiyonlar1) 7/ Technical File and Quality Manual, 1T any (Tast revision)
2.01gili iiriin ve Kalite belgeleri / Related Product and Quality Certificates

Uretici Beyam:

Belgelendirme kurallarina uyacagim ve belgelenecek iiriin ile ilgili gerekli her bilginin tarafimizdan saglanacagim beyan
ederim. Basvuru tarihinden sonra KEK ve Teknik dosya iceriginde bir degisiklik olmasi1 durumunda bu degisikligin
bildirilecegini beyan ederim.

Manufacturer's Declaration:

| declare that I will comply with the certification rules and that we will provide all necessary information about the product to be
certified. | declare that if there is a change in the content of the KEK and Technical file after the application date, this change will be
notified

FIRMA YETKILISI
Company Representative

AD SOYAD / Name Surname TARIH - IMZA - KASE / Date&Signature&Stamp
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Bu béliim DETAY KALITE tarafindan doldurulacaktir / This section will be filled by DETAY KALITE.

Talep edilen hizmet, akreditasyon kapsaminda midir? o Evet o Hayir
DETAY KALITE, talep edilen hizmeti gergeklestirebilmek igin yeterli/yetkin personele sahip midir? o Evet o Hayir
DETAY KALITE, talep edilen hizmeti zamaninda karsilayabilecek midir? o Evet o Hayir
Teklif sunulabilmesi i¢in potansiyel miisterinin sunmus oldugu bilgiler yeterli midir? o Evet o Hayir
DETAY KALITE, teklif sunacak midir? o Evet o Hayir

Basvuruyu
gozden gegiren, : Tarih

imza

Aciklamalar:
Ekler:

DETAY KALITE Is Takip No:
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DETAY KALITE

ENDISTRIVEL KONTROL GOZETIM ve BELGELENDIRME
HIZMETLERI SAN. ve TiC. LTD. $Ti.

Kaynakli imalat Belgelendirme Basvuru Formu EK-1 (EN ISO 3834)
Welding Process Certification Request Form Annex-1 (EN ISO 3834)

EN 1SO 3834 ilave gereklilikler
EN 1SO 3834 Supplemantery requirements

O EN 15085 (Smif/Cl.: ....) [
0 2014/68/AB

Firmamzin ISO 9001 KYS Onay1 var mdir?
Does your company have any 1SO 9001 approval?
* Eger varsa liitfen belgenizin bir kopyasim bu forma ekleyiniz
If so please supply us a copy of your certificate

** Eger yoksa liitfen kalite prosediirlerinizin listesini bu forma
ekleyiniz

If not so please supply us of your Quality document list copy

oEvet/Yes] cHayiwr/ No

Uretim tipiniz nedir?
What is your production type?

o Proje Bazli / Single-item Production o Seri Uretim / Multiple Production

Ne tip iiriinler iiretiyorsunuz?
Which type of products do you manufacture?

Maksimum iiriin agirhg: ve dl¢iileri
Maximum product weights and dimensions

Uriin

Agirhig Olgiiler
Product Dimensions
weiaght

Uretiminizin ait esas metotlar nelerdir?
What are the main methods of your manufacture?

o Kaynakh Uriinler / Welded Components
1 Mekanik Birlestirmeler / Mechanically Fastened

Uretimdeki Ozel Prosesler
Special Processes in Production

Yapisal Tasarim
Structural Design

Standartlar / Standards
o EN 1993 o EN 1994
o EN 1999 o Diger / Miscellaneous

o Dahili / Internal
o Tasere / Subcontracting
0 Meveut degil / N/A

Sertifikalh Kaynakgilar
Certified Welders

Yeterlilik/Kapsam
Qualification/Scope

Sertifikall Kaynak Operatérleri
Certified Welding Operators

Yeterlilik/Kapsam
Qualification/Scope

Esas ve / veya Destekleyici Kaynak Yontemleri
Mainly utilised welding and / orallied processes

EN ISO 4063’e gore simflandirma
numarasi / Classification numbers
according to DIN EN 1SO 4063

Dolgu Malzemesi /
Filler Metal

Birlestirme Yontemi /
Bonding Method

Yararlamlan ana metal (kalinhk) ve dolgu
malzemesi

Utilised base materials (thickness range) and filler
metals

Ana Metal /
Base Metal

Kalinhik Sinifi /
Thickness Range

Dolgu Malzemesi /
Filler Metal

Isil islem prosesi var midir? (Kaynak i¢in)
Are heat treatments carried out? (For welding)

o Dahili / Internal o Tasere / Subcontracting 0 Mevcut degil / N/A

Firmamzdaki kaynakh imalat ile ilgili diger
taseron faaliyetler nelerdir?

Which activities relevant to welding technology do
you always subcontract?

Tahribatsiz Muayeneler
Non-destructive tests

o Dahili / Internal o Tasere / Subcontracting 0 Mevcut degil / N/A

oVIoPToMToUToRT

Isil islem
Heat treatment

o Dahili/ Internal o Tasere / Subcontracting o Mevcut degil / N/A

Kritik Personeller
Critical Personal

Isim Soyad / Name Surname Tel / Phone e-posta / e-mail

Kaynakh imalat Sorumlusu
Welding Supervisor

Kaynak Koordinasyon Personeli
Responsible Welding Coordinator

Yapisal Tasarim Sorumlusu
Responsible for Structural Design
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DETAY KALITE

ENDISTRIVEL KONTROL GOZETIM ve BELGELENDIRME
HIZMETLERI SAN. ve TiC. LTD. $Ti.

Kaynakh imalat Belgelendirme Basvuru Formu EK-2 (EN 15085)
Welding Process Certification Request Form Annex-2 (EN 15085)

EN 15085-2 Simif
EN 15085-2 Class

o CL-1 [J
o CL-2
o CL-3

Firmamzin ISO 9001 KYS Onay1 var mdir?
Does your company have any 1SO 9001 approval?
* Eger varsa liitfen belgenizin bir kopyasim bu forma ekleyiniz
If so please supply us a copy of your certificate

** Eger yoksa liitfen kalite prosediirlerinizin listesini bu forma
ekleyiniz

If not so please supply us of your Quality document list copy

oEvet/Yes] cHayiwr/ No

Firmamzin ISO 3834 KYS Onay1 var mdir?
Does your company have any 1SO 3834 approval?
* Eger varsa liitfen belgenizin bir kopyasim bu forma ekleyiniz
If so please supply us a copy of your certificate

** Eger yoksa liitfen kalite prosediirlerinizin listesini bu forma
ekleyiniz

If not so please supply us of your Quality document list copy

oEvet/Yes] cHayir/ No

Sorumlu kaynak koordinatérii siniflandirilmasi
dis kaynakh midir?

Is the responsible welding coordinator to be
classified as "external™?

oEvet/Yes] cHayir/ No

Kaynak koordinatoriiniin yetkinlik alanlari ve
gorevleri EN ISO 14731’e gore belirlenmis mi?
Have the competence areas and duties of the
welding coordinator been determined according to
EN ISO 147317

oEvet/Yes] cHayir/ No

Kaynak koordinator vekilinin yetkinlik alanlar:
ve gorevleri EN ISO 14731’e gore belirlenmis mi?
Have the competence areas and duties of the deputy
welding coordinator been determined according to
EN ISO 147317

oEvet/Yes] cHayir/ No

Yapisal Tasarim
Structural Design

o Dabhili / Internal
o Tasere / Subcontracting
0 Mevcut degil / N/A

Standartlar / Standards
o EN 1993 o EN 1994

0 EN 1999 o Diger / Miscellaneous

Sertifikalh Kaynakgilar
Certified Welders

Yeterlilik/Kapsam
Qualification/Scope

Sertifikalh Kaynak Operatorleri
Certified Welding Operators

Yeterlilik/Kapsam
Qualification/Scope

Tahribatsiz Muayeneler
Non-destructive tests

o Dahili / Internal o Tasere / Subco
oVToPToMToUToRT

ntracting 0 Mevcut deg

il / N/A

Sertifikall Tahribatsiz Muayene Personelleri
Certified Nondestructive Test Staff

Yeterlilik/Kapsam
Qualification/Scope

Esas ve / veya Destekleyici Kaynak Yontemleri
Mainly utilised welding and / orallied processes

EN ISO 4063’e gore simflandirma
numarasi / Classification numbers
according to DIN EN 1SO 4063

Birlestirme Yontemi /
Bonding Method

Dolgu Malzemesi /
Filler Metal

Yararlanilan ana metal (kalinhk) ve dolgu
malzemesi

Utilised base materials (thickness range) and filler
metals

Ana Metal /
Base Metal

Kalinhik Sinifi /
Thickness Range

Dolgu Malzemesi /
Filler Metal
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Firmamzdaki kaynakh imalat ile ilgili diger
taseron faaliyetler nelerdir?

Which activities relevant to welding technology do
you always subcontract?

Isil islem
Heat treatment

o Dahili/Internal o Tasere / Subcontracting

o0 Mevcut degil / N/A

Kritik Personeller
Critical Personal

isim Soyad / Name Surname

Tel / Phone

e-posta / e-mail

Kaynakh imalat Sorumlusu
Welding Supervisor

Kaynak Koordinasyon Personeli
Responsible Welding Coordinator

Yapisal Tasarim Sorumlusu
Responsible for Structural Design
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